Montageanweisung

MKT Injektionssystem VMU plus 165/300

Richtwerte fiir Mortelmenge pro Hub fiir MKT Auspresspistolen

Pistole Kartusche Menge pro Hub
MKT VM-P 345 Standard 165 ml, 300 ml ca. 63 ml
MKT VM-P 345 Profi 165ml, 300 mi ca.36ml

injektionsmértel fiir hochbelastbare, spreizdruckfreie Befestigungen in Beton (ETA-11/0415) und Mauerwerk (ETA-13/0909).

Bei der Montage missen die Montageanweisung und die Europiische Technische Bewertung beachtet werden.
Die Bewertungen werden auf Wunsch zugesandt oder stehen unter www.mkt.de zum Download bereit. Diese
Produkte dirfen nur fir die von MKT empfohlenen Zwecke oder mit anderen fiir den Zweck geeigneten Pro-
dukten verwendet werden. Die hier aufgefihrten Anweisungen und dargestelliten Montageabfolgen missen
strikt befolgt werden. MKT Metall-Kunststoff-Technik GmbH & Co. KG lehnt jegliche Haftung fiir Schiden oder
Verluste ab, die wegen Nichtbeachtung dieser Hinweise oder unsachgeméfier Montage entstehen kénnen.
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Sicherheits- und Gefahrenhinweise:

© 0

Geeignete Schutzkleidung, Handschuhe und
Schutzbrille tragen! Sicherheitsdatenblatt

Anwendungen nach Zulas-
sung ETA-11/0415 zur Befe-
stigung von Ankerstangen
und Innengewindestangen
oder Betonstahl in geris-
senem oder ungerissenem
Beton sowie Anwendungen
nach Zulassung ETA-
13/0909 zur Befestigung
von Ankerstangen und In-
nengewindestangen in Voll-
und Lochsteinmauerwerk:

Statikmischer VM-X
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Ankerstange V-A

Mértelkartusche VMU plus 165/300
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Ankerstange VM-A, VMU-A

Reinigungsbiirste RB M6 / RB M8

Montageanleitung in Beton:
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Manuelle Reinigung:
In gerissenem Beton ab 14mm Bahrdurchmesser und in ungerissenem Beton kbnnen
fiir Bohrldcher bis 20 mm Bohrdurchmesser bei einer maximalen Bohrtiefe des 10-fa-
chen Ankerstangendurchmessers (z. B. M12 bis max. 120 mm Bohrtiefe) auch die Aus-
blaspumpe VM-AP 360 verwendet werden. (Siehe ETA-11/0415)
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Reinigung mit Druckluft:

Bohrloch drehschiagend mit Hammer oder Druckluftbohrer
und vorgeschriebenem Bohrerdurchmesser {Tabelle 28, 2b
oder 2¢) und gewahlter Bohrlochtiefe hg erstellen. Bei Fehl-
bohrungen ist das Bohrloch zu vermérteln,

Achtung! Vor dem Reinigen des Bohrioches stehendes Wasser entfernen!

Das Bohrloch vom Bohrlochgrund her mindestens 4-mal voll-
sténdig mit Druckluft (min. 6 bar) ausblasen bis die ausstrd-
mende Luft staubfrei ist. Falls die Ausblaspistole den Bohrloch-
grund nicht erreicht ist eine Verldngerung zu verwenden.

Stahldrahtbiirste passend zum Bohrloch auswdhlen und Uber-
prifen. Der minimale Burstendurchmesser dy,min (Tabelle 2a, 2b
oder 2¢) ist einzuhalten. Birste in Bohrmaschine einspannen.
Bohrmaschine einschalten und mit rotierender Birste bis zum
Grund in einer Vor- und Riickwértsbewegung mindestens 4-mal
ausbilrsten. Reicht die Burste nicht bis zum Bohrlochgrund sind
Blrstenverlangerungen zu verwenden.

Anschlieend das Bohrloch erneut vom Bohrlochgrund her
mindestens 4-mal vollstandig mit Druckluft (min. 6 bar) ausbla-
sen bis die ausstrdmende Luft staubfrei ist. Falls die Ausblas-
pistole den Bohrlochgrund nicht erreicht ist eine Verléngerung
zu verwenden.

Das Bohrloch vom Bohrlochgrund her mit der Ausblaspumpe
mindestens 4-mal vollsténdig ausblasen,

Stahldrahtbirste passend zum Bohrloch auswahlen und Gberpri-
fen. Der minimale Birstendurchmesser dymin (Tabelle 2a, 2b oder
2¢) ist einzuhalten. Blrste in Bohrmaschine einspannen. Bohrma-
schine einschalten und mit rotierender Birste bis zum Grund in
einer Vor- und Riickwartsbewegung mindestens 4-mal ausbiirsten,
Reicht die Blirste nicht bis zum Bohrlochgrund sind Birstenverlén-
gerungen zu verwenden.

Das Bohrloch erneut vom Bohrlochgrund her mit der Ausblas-
pumpe mindestens 4-mal vollstandig ausblasen,

Nach der Reinigung ist das Bohrloch vor erneuter Verschmutzung zu schiitzen oder
die Reinigung muss unmittelbar vor dem Injizieren des Mértels wiederholt werden.
EinflieBendes Wasser darf nicht zur erneuten Verschmutzung des Bohrlochs fiihren.
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Vor dem Injizieren des Mortels die vom Planer geforderte
Setztiefe auf der Ankerstange markieren. Bohrlochtiefe
und Géngigkeit durch Einfihren der Ankerstange in das
Bohrloch bis zur Markierung Uberpriifen. Falls notwendig,
die Ankerstange anschlieend reinigen. Sie muss bei der
Montage schmutz-, fett- und 6lfrei sein.
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Biirstenverlangerung RBL M6 / RBL M8 /
SDS Plus Adapter RBL M6 SDS /RBL M8 SDS

4

10a

10b

Siebhulse VM-SH
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injektionsadapter
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Mischerverldngerung VM-XE 10/
VM-XLE 16

Verfiillscheibe Mischerreduzierung

Ausblaspistole
VM-ABP
200/250/500

Ausblaspumpe VM-AP 360

Den mitgelieferten Statikmischer fest auf die Kartusche
aufschrauben und Kartusche in eine geeignete Auspresspistole
einlegen. Den Schlauchfolienclip vor der Verwendung komplett
abschneiden. Bei jeder Arbeitsunterbrechung langer als die
empfohlene Verarbeitungszeit (Tabelle 1) und bei jeder neuen
Kartusche ist der Statikmischer zu erneuern. Mischer nicht
kiirzen oder verandern, niemals ohne Mischwendel verwenden.

Vor der Anwendung, bei jeder neuen Kartusche und bei
jedem neuen Statikmischer einen ca. 10 cm langen Strang
(Mortelvorlauf) auspressen, bis der Mértel gleichmaBig grau
gefarbt ist, jedoch mindestens 6 volle Hiibe, Der Mértelvor-
lauf ist nicht zur Befestigung der Ankerstange geeignet.

Falls der Statikmischer den Bohrlochgrund nicht erreicht (siche Nutzlinge Statik-
mischer) ist eine Mischerverlidngerung zu verwenden. Ab einem Bohrdurchmesser von
18 mm (@ dp = 18 mm) sind bei Uberkopfmontage sowie fiir Bohrlochtiefen > 250 mm
Mischerverldangerung und Injektionsadapter zu verwenden.

Gereinigtes Bohrloch vom Bohrlochgrund her ca. zu 2/3

mit Injektionsmortel beflillen. Langsames Zuriickziehen des
Statikmischers aus dem Bohrloch verhindert die Bildung von
Lufteinschiiissen. Die temperaturabhangigen Verarbeitungs-
zeiten (Tabelle 1) sind zu beachten.

Befestigungselement mit leichten Drehbewegungen bis zur
festgelegten Setztiefe einfihren.

Nach Installation des Ankers muss der Ringspalt komplett mit
Méortel ausgeflilit sein. Tritt kein Mortel heraus, sofort die An-
kerstange herausziehen und vor Ende der Verarbeitungszeit
die Anwendung ab Schritt 6 wiederholen. Bei Uberkopfmon-
tage ist die Ankerstange bis zur vollstandigen Aushértung zu
fixieren (z. B. Montagekeile).

Die angegebene Aushértezeit muss eingehalten werden. An-
ker wihrend der Aushartezeit nicht bewegen oder belasten
(5. Tabelle 1}. Nach vollstdndiger Aushartung den ausgetre-
tenen Mortel entfernen.

Danach kann das Anbautell mit dem Montagedrehmoment
(Tabelle 2a) oder 2b) montiert werden. Die Mutter muss mit
einem kalibrierten Drehmomentschliissel angezogen werden,

Optional kann der Ringspalt zwischen Ankerstange und Anbau-
teil mit M6rtel verfullt werden. Dafilr die Unterlegscheibe durch
die Verfiillscheibe ersetzen und die Mischerreduzierung auf den
Statikmischer stecken. Danach das Anbauteil montieren und mit
einem kalibriertem Drehmomentschilisse! das Montagedreh-
moment ({Tabelle 2a) aufbringen. Nun den Vorlauf auspressen
(Punkt 5) und erst dann den Mbrtel mit Hilfe der Mischerredu-
zierung in die seitliche Bohrung der Verflllscheibe injizieren. So-
bald Mértel austritt ist der Ringspalt volistandig verfult.



Tabelle 1: Maximal zuléssige Verarbei it und le Aushartezeit
Temperatur im Kartuschen- Max. Aushirtezeit
Bohrloch temperatur wihrend |Verarbeitung
der Verarbeitung zeit Trockener Feuchter
Verankerungsgrund | Verankerungsgrund
-10°C - -6°C +15°C - +40°C 90 min 24h 48 h
-5°C - -1°C 90 min 14h 28h
0°C - +4°C 45 min 7h 14h
+5°C - +49°C 25 min 2h 4h
+10°C - +19°C 15 min 80 min 160 min
+20°C - +24°C +5°C - +40°C 6 min 45 min 920 min
+25°C - +29°C 6 min 45 min 90 min
+30°C - +34°C 4min 25 min 50 min
+35°C - +39°C 2min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min
Tabelle 2a: Montagedaten fiir Ankerstangen in Beton
Diibelgrofie M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Bohrernenndurchmesser dp [mml} 10| 12 14 18 24 | 28 32 35
Verankerungs- hetmin | [mm] | 60 | 60 70 | 80 90 | 96 | 108 | 120
tiefenbereich hefmax | Imml | 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480 | 540 | 600
\?g‘;zgmf::;;e'm Anbauteilbei | 4 fmml| 9 | 12 | 14 | 18 | 22 | 26 | 30 | 33
gﬁ:ﬁ:?ﬁ;ﬁi‘ﬂgf“baumﬁl bel g mem] | 12 | 14 | 16 | 20 | 25 | 30 | 33 | 38
Reinigungsbiirste RB- 10 12 14 18 24 28 32 35
Min, Biirstendurchmesser dpmin | Imm] | 105 | 125 | 145 | 185 | 245 | 285 | 325 | 355
Injektionsadapter” VM- - - - 1A18 [ 1A24 | 1A28 | 1A32 | IA35
Montagedrehmoment Tinst § [Nmi | 10 20 (345(;2] 80 120 | 160 ; 180 | 200
Martelbedarf pro 100 mm Bohrtiefe [ml] | 653 | 816 | 982 | 13,61 26,71 (32,25 | 42,03 | 48,67

" Ab einem Bohrdurchmesser von 18 mm (@ dg 2 18 mm) sind bei Uberkopfmontage sowie fiir Bohriochtiefen > 250 mm
Mischerverldngerung und Injektionsadapter zu verwenden,
YMaximales Montagedrehmoment fiir Ankerstange M12, Stah! 4.6
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Tabelle 2b: M ged fur Innengewind VMU-IG
innengewindestange VMU- 1G 1G 1G 1G 16 1G 16 G IG
M6x | M6x | M8x | M8x | M10 | M10 | M12 | M16 | M20
80 20 20 100 | x80 | x100 | %125 x170 | x200
Bohrernenndurchmesser | dg [mm}| 12 12 14 14 18 18 24 28 35 5
Verankerungstiefe het [mm]| 80 90 80 | 100 | 80 | 100 | 125 | 170 | 200
2::{;;%:595"’“*‘ im d= Jfmml| 7 | 7 | o | 9 |12 ] 1214 18| 2
Reinigungsbirste RB- [mm]| 12 12 14 14 18 18 24 28 35
Min. Birstendurchmesser |dymin | {mml| 12,5 | 125 | 14,5 | 14,5 | 185 | 185 | 245 | 285 | 355
Injektionsadapter” VM- - - - - IA18 | JA18 | 1A24 | IA28 | [A35 6
Mindesteinschraubtiefe |ligmin |[mMm]| 8 8 8 8 10 10 12 16 20
Montagedrehmoment Tinst< | [Nm] | 10 10 10 10 20 20 40 60 100
Mortelbedarf pro Bohrloch [mll | 653 | 734 | 7,86 | 9,82 | 10,89 | 1 3,61 | 33,39 54,83 | 97,34
YAb einem Bohrloch-g dg = 18 mm ist bei Uberkopfmontage ein Injektionsadapter und eine Mischerverlingerung zu
verwenden. 7
Tabelle 2¢: Montagedaten fiir Betonstahl in Beton
Dilbelgrofie ?8 | §10 | @12 | @14 | B16 | D20 | 025 | P28 | @32
Bohrernenndurchmesser do mm] | 12 | 14 16 18 20 24 32 35 40
hefmin |[mml| 60 | 60 | 70 | 75 | 80 | 90 | 100 | 112 | 128 8
Setz- und Bohriochtiefebereich
efmax | [mm] [ 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 480 | 540 | 640
Reinigungsbiirste RB- 12 | 14 16 18 20 24 32 35 40
Min. Biirstendurchmesser dpmin | [MM]|125] 14,5 | 16,5 | 185 | 20,5 | 24,5 | 32,5 | 355 | 40,5
Injektionsadapter" VM- - - - [IA1811A20[1A24|1A32[IA35 | 1A 40
Mbrtelbedarf pro 100 mm Bohrtiefe [mi] | 8,46 |10,12|11,78 13,44 15,09 | 18,41 40,03 | 44,22 | 57,32

"Ab einem Bohrdurchmesser von 18 mm (@ dg = 18 mm) sind bei Uberkopfmontage sowie fiir Bohrlochtiefen > 250 mm
Mischervertédngerung und Injektionsadapter zu verwenden.
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Montageanleitung in Vollstein ohne Siebhiilse:

1

Bohrloch drehend (Porenbeton, Leichtbeton) oder drehend
schlagend (Mauerziegel, Kalksandvollstein) mit vorgeschrie-
benem Bohrernenndurchmesser (Tabelle 3) und entspre-
chender Bohrlochtiefe erstellen, Bei Fehlbohrungen ist das
Bohrloch zu vermérteln.

Bohrloch muss unmittelbar vor der Montage des
Ankers gereinigt werden.

Das Bohrloch vom Bohrlochgrund her 2-mal ausblasen.

Stahldrahtbiirste passend zum Bohrloch auswihlen und
(berprifen. Der minimale Birstendurchmesser dbmin (Tabelle
3) ist einzuhalten. Blrste in Bohrmaschine einspannen, Bohr-
maschine einschalten und erst dann mit rotierender Biirste das
Bohrloch bis zum Grund in einer Vor- und Riickwértsbewegung
mindestens viermal ausbUrsten, Bei tiefen Bohrléchern sind
Verldngerungen zu verwenden.

Anschliefliend das Bohrloch erneut vom Bohrlochgrund her
2-mal ausblasen.

Den mitgelieferten Statikmischer fest auf die Kartusche
aufschrauben und Kartusche in geeignete Auspresspistole
einlegen. Den Schlauchfolienclip vor der Verwendung kom-
plett abschneiden. Bei jeder Arbeitsunterbrechung lénger als
die empfohlene Verarbeitungszeit (Tabelle 1) und bei jeder
neuen Kartusche ist der Statikmischer zu erneuern. Mischer
nicht kiirzen oder verdndern, niemals ohne Mischwendel
verwenden.

Vor dem Injizieren des Mortels Setztiefe auf der Ankerstange
markieren. Die Ankerstange soll schmutz, fett- und élfrei sein.

Der Mértelvorlauf ist nicht zur Befestigung der Ankerstange
geeignet. Vor der Anwendung einen ca. 10 ¢cm langen Strang
(Mortelvorlauf) auspressen, bis der Mértel gleich-maRig grau
geférbt ist, jedoch mindestens 6 volle Hiibe.

Gereinigtes Bohrloch vom Bohrlochgrund her ca. zu 2/3

mit Verbundmartel befiillen. Langsames Zuriickziehen des
Statikmischers aus dem Bohrloch verhindert die Bildung von Luft-
einschliissen. Die temperaturabhangigen Verarbeitungszeiten
(Tabelle 1) sind zu beachten.

Befestigungselement mit leichten Drehbewegungen bis

zur festgelegten Setztiefe einflhren. Ankerstange ist richtig
gesetzt, wenn um die Ankerstange am Bohrlochmund Mértel
austritt. Wird kein Mortel an der Oberfiache sichtbar, Anker-
stange sofort herausziehen, Mértel ausharten lassen, Loch
aufbohren und erneut bei Schritt 2 beginnen.

Die angegebene Aushértezeit muss eingehalten werden. An-
ker wéhrend der Aushértezeit nicht bewegen oder belasten
(s. Tabelle 1). Nach Ablauf der Aushdrtezeit ausgetretenen
Mértel entfernen.

Nach volisténdiger Aushartung kann das Anbauteil mit dem
zuldssigen Drehmoment (Tabelle 3) montiert werden. Die
Mutter muss mit einem kalibrierten Drehmomentschliissel
angezogen werden.

Tabelle 3: Montagedaten fiir Vollstein ohne Siebhiilse

‘Montagedaten in Vollstein (ohne Siebhiilse)

Ankerstangen: Stahl: = FKL. 4.6, A4, HCR: 2 FKL 70 M8 | M0 | M12 | Mi16 |iG-M6|IG-M8|1G-M10
Bohrernenndurchmesser do [mm]l| 10 12 14 18 12 14 18
Bohriochtiefe hg [mmj | 80 90 100 100 20 100 100
rescribenden Bauel drs(mmi| oo |2 e ae 7 | |1
Reinigungsblrste RB- [mm] 10 12 14 18 12 14 18
Min. Burstendurchmesser diy,min [mm] | 10,5 | 12,5 | 145 | 185 | 125 | 145 18,5
Montagedrehmoment Tinst S [Nm} 2 (14 fur Mauerziegel Mz-DF)
Mortelbedarf pro Bohrloch [ml | 522 ‘ 7,34 [ 9,82 ‘13,61 l 7,34 ‘ 9,82 ‘ 13,61




Montageanleitung in Voll- und Lochstein mit Siebhiilse:
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Bohrloch drehend oder drehend schlagend (Mauerziegel,
Katksandvollstein) mit vorgeschriebenem Bohrerdurchmesser
(Tabelle 4) und entsprechender Bohrlochtiefe erstelien.

Bei Fehibohrungen ist das Loch zu vermdrteln.

Bohrloch muss unmittelbar vor der Montage des
Ankers gereinigt werden.

Das Bohrloch vom Bohrlochgrund her 2-mal ausblasen.

Stahldrahtbiirste passend zum Bohrloch auswahlen und Gber-
priifen, Der minimale Blrstendurchmesser domin (Tabelle 4) ist
einzuhalten. Birste in Bohrmaschine einspannen. Bohrmaschine
einschalten und erst dann mit rotierender Biirste das Bohrloch bis
zurn Grund in einer Vor- und Ruckwartsbewegung mindestens
viermal ausblirsten. Bei tiefen Bohrlochern sind Verlangerungen
zu verwenden.

Anschlielend das Bohrioch erneut vom Bohrlochgrund her
2-mal ausblasen.

Siebhtilse oberflachenbiindig mit dem Verankerungsgrund

in das Bohrloch einfiigen. Sicherstellen, dass die Siebhtilse
optimal ins Bohrloch passt. Die SiebhUlse niemals kirzen. Nur
Siebhiisen mit dem richtigen Durchmesser und der richtigen
Lange verwenden.

Den mitgelieferten Statikmischer fest auf die Kartusche
aufschrauben und Kartusche in geeignete Auspresspistole ein-
legen. Den Schlauchfolienclip vor der Verwendung komplett
abschneiden. Bei jeder Arbeitsunterbrechung langer als die
empfohlene Verarbeitungszeit (Tabelle 1) und bei jeder neuen
Kartusche ist der Statikmischer zu erneuern. Mischer nicht kiir-
zen oder verdndern, niemals ohne Mischwendel verwenden.

Vor dem Injizieren des Mortels Setztiefe auf der Ankerstange
markieren. Die Ankerstange soll schmutz, fett- und 6lfrei sein.

Der Mértelvorlauf ist nicht zur Befestigung der Ankerstange

geelgnet. Vor der Anwendung einen ca. 10 ¢m langen Strang
(Mértelvorlauf) auspressen, bis der Morte! gleichméaBig grau
gefarbt ist, jedoch mindestens 6 volle Hiibe.

Die Siebhtilse vom Grund her mit dem erforderlichen Mértel-
bedarf (Tabelle 4) verfiillen. Dazu den Mischer bis zum Ende der
Siebhulse einfiihren. Bei Siebhtilsen ab einer Lange von 130 mm
solite das Verlangerungsrohr VIM-XE/VM-XLE verwendet werden.
Dann Mischer langsam zurlickziehen und wahrenddessen, min-
destens die filr die Siebhiilse notwendigen vollen Hiibe (Tabeile
4), injizieren.

Befestigungselement mit leichten Drehbewegungen, zur op-
timalen Verteilung des Mortels, bis zur festgelegten Setztiefe
einflhren.

Die angegebene Aushértezeit muss eingehalten werden.
Anker wahrend der Aushértezeit nicht bewegen oder belasten
(s. Tabelle 1). Nach Ablauf der Aushértezeit ausgetretenen
Mortel entfernen.

Nach vollsténdiger Aushértung kann das Anbauteil mit dem
zuldssigen Drehmoment (Tabelle 4) montiert werden. Die
Mutter muss mit einem kalibrierten Drehmomentschliissel
angezogen werden.

Tabelle 4: Montagedaten fiir Voll- und Lochstein mit Siebhiilse
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Auf dem Immel 2

67685 Weilerbach, Germany
Phone +49 63 74/91 16-0
Fax  +4963 74/91 16-60
E-Mail info@mkt.de
www.mkt.de

MKT Metall-Kunststoff-Technik GmbH & Co. KG

Montagedaten in Lochstein mit Siebhiilse
Ankerstangen: Stahl: = FKL. 4.6, A4, HCR: = FKL. 70 M8 G M6/ M8/ M10IIGMS/IGMI0/M12/M16|
- {Siebhlsen VM-SH 12x80 | 16x85 | 16x130 | 20x85 | 20x130 | 20x200
Bohrernenndurchmesser do {mm] 12 16 16 20 20 20
Bohrlochtiefe hg {mm] 85 Q0 135 N 90 135 205
E:;ZZ?\aggjgﬁh im anzuschlie- . fmml| 9 7/9/12 9/12/14/18
Reinigungsburste RB- {mm] 12 16 16 20 20 20
Min. Biirstendurchmesser db,min mm]| 125 16,5 16,5 20,5 20,5 20,5
Montagedrehmoment Tinst 5 {Nm] 2
Mdrtelbedarf pro Bohrloch [mi] 11,2 24,9 38,0 41,1 62,9 96,7
Anzahl Hiibe VM-P 345 Profi (3,6 mi/Hub) 3 7 1 12 18 27
Anzahl Hibe VM-P 345 Standard  {(6,3 ml/Hub} 2 4 6 7 10 16
h,
- f
N Tinst
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MKT VMU plus 1657300 Kartusche




