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Shade Selection Guide — Schutzstufentabelle —
Tableau de niveau de protection

EAI

EN Electrode welding Metal active gas welding Fe Metal active gas welding Al
DE El ME Fe MIG-Schwelten Al

FR Les électrodes de soudure Soudage MIG Fe Soudage MIG Al
IT  Elettrodi per saldatura MIG saldatura Fe MIG saldatura Al
NL  Lassen elekirode MIG lassen Fe Soudage MAG Al
HU Hegeszid elekirodak MIG hegeszles Fe MIG rlegeszlesAl
CZ Svafovaci elektrody MIG svafovani Fe MIG svafovani Al
SK Variing elektrode MIG varjenje Fe MIG varjenje Al
RO FElectrode de lipit Sudarea MIG Fe Sudarea MIG Al
PL Spawanie elekiroda Spawanie MIG Fe Spawanie MIG Al
SE Elekirodesveisning MIG Sveltsning Fe MIG Svelsning Al

02 Flux cored wire welding

DE  WIG-Schweilen MAG-Schweillen CO, Fulldrahtschweifen

FR Soudage WIG Soudage MAG CO, Soudage avec fil fourré

IT  WIG saldatura TIG lassen Filo animato per saldalura
NL  TIG lassen MAG lassen CO, Gevulde draad lasse

HU AWI hegesziés \G hegeszies CO, Porbeles huzal o
CZ TIG svafovani MAG svafovani CO2 TrubiCkové svafovac drat
SK TIG varjenje MAG varjenje CO, Polnjena variina Zica

RO Sudare TIG Sudare MAG CO, Sarma de sudare

PL Spawanie TIG Spawanie MAG éO Drut rdzeniowy

SE TIG Svefsning MAG Svetsning OO Swetsmlnmqmao

¥

——
EN Plasmacutiing
DE Plasma-Schnelden
FR Découpage au plasma
IT  Taglio plasma
NL  Plasmasnijden
HU Plazmavégé
GZ Rezani plazmou
SK Plasma cutting
RO De debilal cu plasma
PL Ciecie plazmy
SE Skar plasma

Bedienungsanleitung

52528 SchweiB-Schutzschild HS 528
52532 SchweiB-Kopfschutzschirm KS 532

Informationsbroschiire gemaB Anhang Il,
Abschnitt 1.4 PSA-Verordnung (EU) 2016/425

Gebrauchsanweisung fiir SchweiBerschutzschilde (EURO Id 52532, EURO-STAR Id 52528) hergestellt nach EN IS0 16321-1:2022
&EN 150 16321-2:2021
Vor der Benutzung ist die Gebrauchsanweisung sorgféltig zu lesen, zu verstehen und aufzubewahren!

Risikobeurteilung: LICHTBOGEN konnen Ihre Augen verletzen!

Sehen Sie ohne angemessenen Augenschutz niemals in den Lichtbogen. Lichtbdgen des SchweiBprozesses produzieren intensive sichtbare und
unsichtbare (ultraviolette und infrarote) Strahlen, die Augen und Haut verletzen knnen. AuBerdem fliegen heiBe Funken aus der SchweiBnaht,
die ebenfalls Augen und Haut verletzen kannen. Tragen Sie einen SchweiBhelm, der mit einem angemessenen Lichtfilter ausgestattet ist, um Ihr
Gesicht und Ihre Augen beim SchweiBen zu schiitzen oder wenn Sie beim SchweiBen zusehen.

. Tragen Sie eine Schutzbrille mit Seitenabdeckung unter dem SchweiBhelm.

. Verwenden Sie Schutzabdeckungen oder Trennwande, um andere vor Blitzen oder blendendem Licht zu schiitzen. Warnen Sie
andere im Arbeitsbereich, nicht in den Lichtbogen zu sehen.

. Tragen Sie Schutzkleidung aus haltbarem, feuerfestem Material, lederne

SchweiBerhandschuhe und passende Sicherheitsschuhe.

DAMPFE UND GASE konnen gefahrlich sein!
SchweiBen verursacht Dampfe und Gase, die gesundheitsgeféhrdend sind.

. Halten Sie Ihren Kopf von den Dampfen fern. Atmen Sie die Dampfe nicht ein.

. Falls Sie innen arbeiten, miissen Sie den Bereich gut durchliiften und/ oder einen Luftabzug am Lichtbogen verwenden, um
SchweiBdampfe und Gase abzufiihren.

. Falls die Beliiftung schlecht ist, verwenden Sie ein angemessenes Atemgerét.

. Lesen Sie die Anweisungen des Herstellers fiir Metalle, Verbrauchsstoffe, Beschichtungen, Reinigungsmittel und Entfettungs-
mittel.

. Arbeiten Sie nur in engen Raumen, wenn diese gut beliiftet sind oder wenn Sie ein Atemgerat tragen.

. Es sollte stets eine geschulte Aufsichtsperson anwesend sein. SchweiBdampfe und Gase konnen die Luft verschlechtern und
den Sauerstoffgehalt senken, was zu Verletzungen oder zum Tode fiihren kann. Achten Sie darauf, dass die Atemluft sicher ist.

. SchweiBen Sie nicht an Orten in der Nahe von Entfet beiten oder Spriiharbeiten. Die Hitze und die Strahlen eines
Lichtbogens konnen mit Dampfen reagieren und duBerst giftige und reizende Gase produzieren.

. SchweiBen Sie nicht auf beschichteten Metallen, wie feuerverzinkten, mit Blei oder Kadmium beschichtetem Stahl, auBer

die Beschichtung wurde im SchweiBbereich entfernt, der Arbeitsplatz gut beliftet ist und Sie, falls notwendig ein Atemgerat
tragen. Die Beschichtung und Metalle, in denen diese Elemente enthalten sind, kbnnen bei SchweiBarbeiten giftige Dampfe
abgeben.

SCHWEISSEN kann zu Branden oder Explosionen fiihren!

. SchweiBarbeiten an geschlossenen Behaltern wie Tanks, Trommeln oder Rohren knnen zur Explosion fiihren. Aus dem Licht-
bogen kdnnen Funken geschleudert werden. Die herumfliegenden Funken, heiBe Werkstiicke und Gerate konnen Brande und
Ver verursachen. licher Kontakt der Elektroden mit llobjekten kann zu Funkenflug, E
Uberhitzung oder Brand fiihren. Uberpriifen Sie, ob der Bereich sicher ist, bevor Sie it den SchweiBarbeiten beginnen.

. Sorgen Sie dafilr, dass stets ein Feuerldscher bereit ist und achten Sie auf Brande.

. Schiitzen Sie sich und andere vor herumfliegenden Funken und heiem Material.

. SchweiBen Sie nicht in Bereichen, in denen Funken auf entziindliches Material treffen kénnten.

. Entfernen Sie alle entziindlichen Materialien aus dem SchweiBbereich. Falls dies nicht mgglich ist, miissen Sie diese mit ent-
sprechenden Abdeckungen versiegeln.

. Seien Sie sich dariiber bewusst, dass SchweiRfunken und durch die SchweiBarbeiten verursachtes heies Material leicht durch
kleine Risse und Offnungen in benachbarte Bereich gelangen kénnen.

. Bedenken Sie, dass SchweiBarbeiten an Decken, Baden, Schotten oder Trennwanden zu Branden auf der anderen Seite fiihren
konnen.

. SchweiBen Sie nicht auf geschlossenen Behéltern wie Tanks, Trommeln oder Rohren, auBer diese wurden ordnungsgemét
nach der Norm AWS F4.1 vorbereitet.

. SchlieBen Sie die fiir die Arbeiten notwendigen Kabel so nahe wie mdglich am SchweiBort an, um zu verhindern, dass der

Strom léngere Entfernungen durch maglicherweise unbekannte Strecken zuriicklegt und dadurch einen elektrischen Schlag
und Brénde verursachen kann.

. Verwenden Sie das SchweiBgerét nicht an gefrorenen Rohren.

. Entfernen Sie Elektroden aus der Halterung, wenn Sie diese nicht verwenden.

. Tragen Sie olfreie Schutzkleidung wie Lederhandschuhe, robuste Hemden, Hosen ohne Manschetten oder offene Taschen,
stabiles Schuhwerk und eine Kopfbedeckung.

. Tragen Sie keine ande wie Butangas-F oder Streichhdlzer am Karper, wenn Sie SchweiBarbei-

ten durchfiihren.

HERUMFLIEGENDE METALLGEGENSTANDE kinnen Ihre Augen verletzen!

. SchweiBen, Schlacke entfernen, Abbiirsten mit Drahtbiirste und Schleifarbeiten konnen zu't jen Funken, Spanen
und Metallen fiihren. Wenn die SchweiBnaht abkiihlt, kann sie Schlacke abwerfen.
. Tragen Sie eine Schutzbrille mit Seitenabdeckung unter dem Helm.

HEISSE BAUTEILE kdnnen schwere Verbrennungen verursachen!
. Fassen Sie heiBe Bauteile niemals mit bloBen Handen an.
. Lassen Sie das Werkstiick ausreichend lange abkiihlen, bevor Sie es anfassen.

LARM kann das Gehor beschadigen!
. Der Lérm einiger Verfahren oder Geréte kann das Gehdr beschdigen.
. Tragen Sie angemessenen Gehdrschutz, falls der Larmpegel zu hoch ist.

Benutzung:

Das Schild darf nur mit SchweiBerschutzglasern, sowie Vorsatzglaser, die der EN IS0 16321-1& EN1S0 16321-2 entsprechen und gekennzeichnet
sind, in Benutzung genommen und grundsétzlich nur zum SchweiBen verwendet werden.

Das Schild muss vor Beginn des SchweiBvorganges so nahe an den Kopf herangefiihrt werden, dass das gesamte Gesichtsfeld nach allen Seiten
hinabgedeckt ist. Es darferst nach ligung des Schweil werden, da sonst gesundheitliche Schaden an Haut, Augen
und Atemwegen eintreten konnen. Sollten durch unsachgemaBe Handhabung Beschwerden auftreten, muss sofort ein Arzt aufgesucht werden.

Schutzscheiben:

Nur Schutzscheiben die nach EN IS0 16321-1 & EN 150 16321-2 zugelassen und gekennzeichnet sind, verwenden. Die Filterscheibe ist dem
SchweiBverfahren entsprechend auszuwahlen. Hinterlegscheibe aus nicht splitterndem, glasklarem Material (z. B. PET, Abmessung 90x110x0,8
mm) verwenden.

Einbau der Schutzscheiben: Kunststoff-Glashalterahmen entfernen (ggf. Schrauben Iosen) Farblose Vorsatzschelbe dunkle Fllterschelhe und
farblose Hinterlegscheibe einlegen (Vorsatzscheibe der SchweiBflamme zug dt, Hinterlegscheibe dem Anwender z K ff
Glashalterahmen wiedereinsetzen und verschrauben.

Priifkdrper: Dieses Schutzgerat eignet sich zur Verwendung mit dem Priifkopf 1-M.
Lagerung: Lagerung bei normaler Raumtemperatur trocken und staubfrei.
Reinigung: Mit klarem Wasser und Haushaltsspiilmittel.

Desinfektion:  Artikel kann mit iiblichen iert werden.

Wartung: Um die Funktionsfahigkeit zu erhalten, miissen die Scheiben bei Bedarf rechtzeitig ausgewechselt werden, um eine einwand-
freie Sicht auf den SchweiBvorgang zu erméglichen. Sollte das Schild beschadigt sein und keine einwandfreie Schutzwirkung mehr gewahr-
leisten, darf es nicht mehr verwendet werden. Es muss einer vorschriftsmaBigen Entsorgung zugefiihrt werden.

/ Zubehor: Bitte kontaktieren Sie uns fiir Ersatzteile und Zubehdr direkt oder besuchen unsere Webseite.

Verwendungsgrenzen:

Désinfection:  Les éléments peuvent étre désinfectés a I'aide de désinfectants disponibles dans le commerce.

Entretien : Afin de maintenir leur fonctionnalité, les vitres doivent étre remplacées a temps pour garantir une vision claire lors du proces-
sus de soudage. Un masque endommagé qui ne peut plus garantir une protection correcte ne doit plus étre utilisé. Elle doit
étre éliminée conformément a la réglementation en vigueur.

Piéces de rechange / Accessoires : Veuillez nous contacter directement pour obtenir des pieces de rechange ou des accessoires ou visiter
notre site Internet.

Utilisation limites : Ce masque de soudage est particuliérement inadapté a une utilisation avec des matériaux particulaires. (par exemple,
outils de vissage), faisceaux laser, a des ala é ambiante, arcs électriques, métaux

p p p
en fusion, sub ou de connexion et fonisants.Arrétez dutiliser le masque de soudage au
bout de 5 ans apres I'avoir acheté.

Applications : Rayonnements non ionisants, par exemple soudage a l'arc (6).

Avertissements :

« Ce dispositif de protection est congu pour les environnements datelier secs et ne doit étre utilisé qu‘a des températures ambiantes normales.

- Faites attention lorsque vous touchez la vitre, car il existe un risque de blessures en raison des bords tranchants. Risque de casse en cas de
mauvaise manipulation du masque de soudage.

« Les vitres rayées ou endommaggées doivent étre remplacées immédiatement.

« Les visiéres renforcées avec des filtres minéraux ne doivent étre utilisées qu‘avec une vitre de protection adaptée.

« Les matériaux qui entrent en contact avec la peau de l'utilisateur peuvent provoquer des réactions allergiques chez les personnes sensibles.

« Portez toujours les vétements de protection prévus (gants, tablier en cuir, etc.) lorsque vous effectuez des travaux de soudage.

« Ne placez jamais d'électrodes ou de baguettes de soudage chaudes sur le masque, car cela pourrait 'endommager.

« Un éclairage supplémentaire peut étre nécessaire dans les zones faiblement éclairées.

- Ce dispositif de protection peut modifier votre perception des couleurs et/ou votre capacité a reconnaitre les signaux lumineux.

« Les dispositifs de protection qui ont subi un choc ne doivent plus étre utilisés et doivent étre mis au rebut et remplacés.

« Si les symboles de niveau de résistance des visieres/filtres et des dispositifs de retenue ne sont pas identiques, le niveau de résistance le plus
faible doit étre attribué au dispositif de protection complet.

«Si le dispositif de protection présente des fissures, des abrasions ou des cassures, il ne doit plus étre utilisé. Contactez le fabricant pour une

Dieses SchweiBerschutzschild ist insbesondere nicht geeignet fiir Teilchen hoher Geschwindigkeit (z. B.
Temperaturen iiber Raumtemperatur, Storlichtbogen, Schmelzmetalle, ansteckende Stoffe oder Organismen und ionisierende Strahlung. Schwei-
Berschutzschild 5 Jahre nach dem Kauf nicht mehr verwenden.

Ver ich: nicht i

Strahlung, z. B. SchweiBen (6).

Warnhinweise:

« Das Schutzgerat ist fiir trockene Werkstattumgebungen konzipiert und darf nur bei gewdhnlichen Raumtemperatur verwendet werden.

«Vorsicht beim Anfassen der Gléser, durch scharfe Kanten besteht Verletzungsgefahr. Bruchgefahr bei unsachgeméBer Handhabung des Schwei-
Berschutzschildes.

« Zerkratzte oder beschdigte Scheiben miissen sofort ersetzt werden.

« Mit Mineralfiltern verstarkte Sichtscheiben diirfen nur mit einer heibe eingesetzt werden.

«Werkstoffe die mit der Haut des Tragers in Kontakt treten, konnen bei empfindlichen Personen allergische Reaktionen hervorrufen.

«Verwenden Sie beim SchweiBen immer die vorgeschriebene Schutzkleidung (Handschuhe, Lederschiirze, usw.).

« Legen Sie niemals heiBe Elektroden oder heiBen SchweiBdraht auf dem Schutzschild ab — dies kann zur Beschddigung des Schutzschildes
filhren.

« In schwach beleuchteten Bereichen kann zusétzliche Beleuchtung erforderlich sein.

« Das Schutzgerat kann die Farbwahmehmung und/oder die Erkennung von Lichtsignalen verandern.

« Schutzgeréte, die einem Aufprall ausgesetzt waren, diirfen nicht mehr verwendet werden und sind zu verwerfen und auszutauschen.

« Falls die Festigkeitsstufensysmbole fiir Sichtscheiben/ Filter und Tragkdrper nicht dieselben sind, ist dem vollstindigen Schutzgerét die niedri-
gere Festigkeitsstufe zuzuweisen.

«Weist das Schutzgerat Risse, Abschiirfungen oder Briiche auf, darf es nicht mehr verwendet werden. Kontaktieren Sie den Hersteller fiir eine
magliche Reparatur

« Das vollstandige Schutzgerat bietet den Codenummern bzw. Codebuchstaben 7, 9, CH entsprechenden Schutz nur dann, wenn Sichtscheibe und
Tragkdrper dasselbe Symbol tragen.

« Nicht fiir das Fahren und die Anwendung im StraBenverkehr geeignet.

Kennzeichnung: gem. PSA-Richtlinie (EU) 2016/425 auf dem Produkt

7 7 CFH Lot- und Gasgerte GmbH
Herstellerlogo & _ / 74 7 Bahnhofstr, 50 D-74254 Offenau
-adresse . Tel. +49 7136 9
Internet; www: cfh-gmbh.
; E-Mail: info@cfh-gml

Artikelnummer
L HS 528 16321 CFH

Nummer Europdische Norm

Hersteller Kiirzel

Maximal zuldssiger

(g99f. Modell)
Schweisserschutzfilter

Herstellmonat / NO 52528 W1 4 1/-M t—— Priifkopf
Herstelljahr {— CE Kennzeichnung
(exemplarisch) @ 12/2024 Dj] c € Gebrauchsanweisung beachten
Zertifizierung:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstr. 56, 12103 Berlin, Germany, Notified Body: 0196

Konformitatserklarung:
Die EU-Konformitatserklarung zu dlesem Produkt kann unter

www.cfh-gmbh.de/d g werden.

Technische und optische Anderungen vorbehalten.

Mode d‘emplo

Masque de protection de soudage 52528 HS 528
Casque de protection de soudage 52532 KS 532

Brochure d'information conformément a I'Annexe I,
Section 1.4 Réglement sur les EPI (UE) 2016/425

Manuel d'utilisation des protections de soudage (EURO ID 52532, EURO-STAR ID 52528) fabriqués selon les normes EN IS0 16321-
1:2022 & EN 150 16321-2: 2021

Lisez et assurez-vous d'avoir compris le manuel d‘utilisation avant utilisation et conservez-le dans un endroit siir pour pouvoir vous y référer
ultérieurement !

Evaluation des risques : LES ARC ELECTRIQUES peuvent vous blesser les yeux !

Ne regardez jamais un arc si vous ne portez pas de protection oculaire adéquate. Les arcs générés lors du processus de soudage produisent des

rayons intenses visibles et invisibles (UV et IR) qui peuvent causer des Iésions oculaires et cutanées. Des étincelles chaudes jaillissent également

pendant le processus de soudage et peuvent également causer des lésions oculaires et cutanées. Portez toujours un casque de soudage équipé

d‘un filtre de lumiére approprié pour protéger votre visage et vos yeux lorsque vous soudez ou lorsque vous observez un processus de soudage.

« Portez toujours des lunettes de sécurité appropriées avec des protections latérales sous le casque de soudage.

« Utilisez des caches ou des cloisons de protection pour protéger les autres personnes des flashs ou de la lumiere éblouissante. Prévenez les autres
personnes présentes dans la zone de travail de ne pas regarder l'arc.

« Portez toujours des vétements de protection en matériau résistant et ignifuge, des gants de soudage en cuir et des chaussures de sécurité
appropriées.

Les FUMEES ET LES GAZ peuvent étre dangereux !

Le soudage produit des fumées et des gaz dangereux pour la santé.

« Gardez votre téte a distance de la fumée. N'inhalez pas les vapeurs.

«Sivous travaillez a I'intérieur, vous devez bien aérer la zone et/ou placer un extracteur d‘air prés de I'arc pour éliminer les fumées et les gaz de

soudage.
« Portez un appareil respiratoire approprié i le systéme de ventilation est |nsufﬁsam
« Lisez lesinstructions du fabricant concernant les métaux, les c bles, les les agents de etles agents dé

« Ne travaillez dans des espaces confinés que s'ils sont bien ventilés ou si vous portez un appareil respiratoire.

«Un superviseur formé doit toujours étre présent. Les fumées et les gaz de soudage peuvent dégrader I'air ambiant et réduire la teneur en
oxygeéne, ce qui peut entrainer des blessures voire la mort. Assurez- vous que Iair que vous respirez est sain.

« Ne soudez jamais a proximité d'opé de dégrai ou de pulvérisation. La chaleur et les rayons d'un arc peuvent réagir avec les fumées
et produire des gaz extrémement irritants ou toxiques.

«Ne soudez pas sur des métaux revétus, tels que 'acier galvanisé ou l'acier revétu de plomb ou de cadmium, & moins que le revétement n‘ait été
enlevé dans la zone de soudage, que la zone de travail soit bien ventilée et que vous portiez, si nécessaire, un appareil respiratoire. Les revéte-
ments et les métaux contenant ces éléments peuvent émettre des fumées toxiques lors des travaux de soudage.

LE SOUDAGE peut provoquer un incendie ou une explosion !

« Le soudage sur des récipients fermés tels que des fiits, des tuyaux ou des réservoirs peut provoquer une explosion. Des étincelles peuvent jaillir
de l'arc. Les projections d*étincelles, les pieces et équipements chauds peuvent provoquer des incendies et des brilures. Tout contact accidentel
entre les électrodes et des objets métalliques peut provoquer des explosions, des incendies, des surchauffes ou des étincelles. Vérifiez toujours
que la zone est siire avant de commencer a souder.

« Ayez toujours un extincteur a portée de main et soyez attentif aux incendies.

« Protégez-vous et protégez les autres des étincelles et des matériaux chauds.

« Ne soudez jamais dans des zones oul des étincelles pourraient atteindre un matériau inflammable.

«Retirez tous les matériaux inflammables de la zone de soudage. Si cela n'est pas possible, vous devez les isoler a I'aide de protections appropriées.

«N'oubliez pas que les étincelles de soudage et les matériaux chauds générés par le processus de soudage peuvent facilement pénétrer dans les
zones adjacentes par de petites fissures et ouvertures.

«N'oubliez pas que le soudage sur les parois, les plafonds, les planchers ou les cloisons peut provoquer des incendies de Iautre c6té.

«Ne soudez pas sur des récipients fermés tels que des bidons, des tuyaux ou des réservoirs, a moins qu'ils n‘aient été correctement préparés
conformément a la norme AWS F4.1.

« Branchez les cables nécessaires a votre travail le plus prés possible du site de soudage pour éviter que le courant ne parcoure de longues distances
atravers des zones potentiellement inconnues, ce qui pourrait entrainer des décharges électriques ou des incendies.

« Nutilisez jamais I'appareil de soudage sur des tuyaux gelés.

« Retirez les électrodes du support lorsqu'elles ne sont pas utilisées.

« Portez toujours des vétements de protection exempts d'huile, tels que des gants en cuir, des chemises résistantes, des pantalons sans revers ni
poches ouvertes, des chaussures solides et un casque.

« Ne portez pas sur vous d‘objets inflammables tels que des allume-gaz au butane ou allumettes lorsque vous soudez.

LES OBJETS METALLIQUES VOLANTS peuvent vous blesser les yeux !

« Le soudage, le décapage, le brossage a I'aide d'une brosse métallique ou le poncage peuvent provoquer des projections d'éclats, de métal ou
détincelles. Des scories peuvent étre éjectées pendant le refroidissement de la soudure.

« Portez toujours des lunettes de sécurité appropriées avec des protections latérales sous le casque.

LES PIECES CHAUDES peuvent provoquer de graves brilures !
« Ne touchez jamais les pieces chaudes a mains nues.
« Laissez la piéce refroidir suffisamment avant de la manipuler.

Le BRUIT peut endommager votre audition !
« Le bruit généré par certaines procédures ou certains équipements peut endommager votre audition.
« Portez une protection auditive appropriée si le niveau sonore est trop élevé.

Utilisation :

Le masque ne doit étre utilisé qu‘avec des lunettes a souder protectrices, ainsi qu‘avec des verres conformes et étiquetés conformément aux
normes EN 150 16321-1 et EN IS0 16321-2 et qui sont essentiellement utilisés pour le soudage.

Avant de commencer toute opération de soudage, le masque doit étre positionné prés de votre téte de maniére a ce que tout votre champ de
vision soit couvert de tous les cotés. Elle ne doit étre retirée qu‘une fois le soudage terminé, sinon vous risquez des lésions oculaires, respiratoires
ou cutanées. Consultezimmédiatement un médecin si vous ressentez une géne due a une mauvaise manipulation.

Vitre de protection :

Utilisez uniquement une vitre de protection approuvée et étiquetée conformé aux normes EN 150 16321-1 et EN 150 16321-2. La vitre
filtrante doit étre sélectionnée pour étre conforme au procédé de soudage. Utilisez une rondelle d'appui en matériau transparent et incassable
(par exemple en PET, dimensions 90 X 110 x 0,8 mm).

Installation de la vitre de protection : Retirez le cadre de maintien de la vitre en plastique (desserrez les vis de fixation si nécessaire). Insérez une
vitre de fixation incolore, une vitre filtrante sombre et une vitre de protection incolore (la vitre de fixation face & la flamme de soudage, la vitre de
protection face a l'utilisateur). Remettez en place le cadre de retenue de la vitre en plastique, puis vissez-le.

Piecedetest:  Cedispositif de protection est adapté a une utilisation avec une téte de test 1-M.

Rangez a tt ambiante, dans un endroit sec et exempt de poussiere.

Nettoyage : Utilisez de I'eau claire et un détergent ménager.

« Le dispositif de protection complet n‘assure une protection correspondant aux numéros ou lettres de code 7, 9, CH que si la visiére et le dispositif
de retenue portent les mémes symboles.
«Ne convient pas pour la conduite ou pour une utilisation dans le trafic routier.

Identification : Conformément a la directive (UE) 2016/425 relative aux é de protection le (EPI) sur le produit

Numéro Norme européenne

Logo & adresse 7 y / CEH"Lnni und Gasgerste Gmblr(m
du fabricant / ‘ TR 00 Abréviation du fabricant

3 . T e tombh.de
Numero darticle e o Gcfamot Filtre de protection contre la
le cas échéant, ’ e
210,19-/9) HS 528 16321 CFH| - soudure maximal admissible

W14 5|/_/M | Téte de contrdle
E[ﬂ c E —— Marquage CE
Certification :

Respecter le mode d‘emploi
DIN CERTCO Society for Conformity Assessment mbH, Alboinstr. 56, 12103 Berlin, Allemagne, Organisme notifié : 0196

Mois/année de fabri-__ No. 52528
cation (expemlarique)
1 12/2024

Déclaration de conformité :
La déclaration de conformlte UE pour e produn est disponible a I'adresse suivante :
www.cfh-gmbh.de/d

Nous nous réservons le droit de procéder a des modifications techniques et visuelles.

AD s

Maschera da saldatura 52528 HS 528
Elmetto da saldatura 52532 KS 532

zioni d’uso

Brochure informativa ai sensi dellAllegato II,
Sezione 1.4 Regolamento DPI (UE

Istruzioni d’uso relativi alle protezioni da saldatura (EURO ID 52532, EURO-STAR ID 52528) prodotte in base alle norme EN ISO
16321-1: 2022 e EN IS0 16321-2: 2021
Leggere e comprendere le istruzioni d'suo prima di utilizzare il prodotto e conservarle in un luogo sicuro per future consultazioni!

Valutazione dei rischi: gli ARCHI ELETTRICI possono danneggiare la vista!

Non guardare mai un arco elettrico senza aver indossato una protezione oculare idonea. Gli archi generati durante il processo di saldatura produ-

cono raggi intensi visibili e invisibili (UV e IR) che possono causare lesioni oculari e cutanee. Inoltre, il processo di saldatura comporta Iemissione

di scintille incandescenti che possono anch'esse provocare lesioni oculari e cutanee. Indossare sempre un casco per saldatura dotato di un filtro

luce idoneo alla protezione di viso e occhi durante la saldatura o I'osservazione di un processo di saldatura.

« Indossare sempre occhiali protettivi idonei dotati di protezioni laterali sotto il casco per saldatura.

« Utilizzare coperture o divisori per proteggere le altre persone dai lampi o dalla luce abbagliante. Allertare le altre persone presenti nell'area di
lavoro affinché non guardino 'arco.

« Indossare sempre indumenti protettivi in materiale resistente e ignifugo, guanti da saldatura in pelle e calzature antinfortunistiche.

FUMI E GAS possono essere pericolosi!

La saldatura produce fumi e gas nocivi per la salute.

« Tenere |a testa lontana dai fumi. Non inalare i fumi.

« Se si lavora al chiuso, & necessario ventilare bene I'area e/o posizionare un aspiratore d'aria vicino all'arco per rimuovere i fumi e i gas prodotti
dalla saldatura.

« Indossare un autorespiratore adeguato se il sistema di ventilazione non & idoneo.

« Leggere le istruzioni del produttore relative a metalli, materiali di consumo, rivestimenti, agenti d

« Lavorare in spazi ristretti solo se quest'ultimi sono ben ventilati o se si indossa un autorespiratore.

« Deve sempre essere presente un supervisore qualificato. | fumi e i gas di saldatura possono degradare |'aria dell'ambiente e ridurre il contenuto
di ossigeno, causando lesioni o addirittura la morte. Assicurarsi che 'aria che si sta respirando sia sicura.

«Non esequire mai saldature in siti vicini a operazioni di odisp . 1l calore e i raggi di un arco possono reagire con i fumi e
produrre gas estremamente irritanti o tossici.

« Non eseguire saldature su metalli rivestiti, come I'acciaio zincato o 'acciaio rivestito di piombo o cadmio, a meno che il rivestimento non sia stato
rimosso nell’area di saldatura, il luogo di lavoro sia ben ventilato e, se necessario, si stia indossando un autorespiratore. Le vernici e i metalli
contenenti questi elementi possono emettere fumi tossici durante i lavori di saldatura.

i e agenti

La SALDATURA puo causare incendi o esplosioni!

« La saldatura su contenitori chiusi come fusti, tubi o serbatoi puo causare un‘esplosione. Le scintille possono essere proiettate fuori dallarco. La
proiezione di scintille, pezzi in lavorazione incandescenti e attrezzature possono causare incendi e ustioni. Il contatto accidentale tra gli elettrodi
e gli oggetti metallici puo causare esplosioni, incendi, surriscaldamento o scintille. Controllare sempre che |'area sia sicura prima di iniziare
qualsiasi lavoro di saldatura.

« Tenere sempre a portata di mano un estintore e fare attenzione a possibili incendi.

« Proteggere se stessi e gli altri dalla proiezione di scintille e materiali incandescenti.

« Non saldare mai in aree in cui le scintille potrebbero colpire un materiale infiammabile.

« Rimuovere tutti i materiali infiammabili dall‘area di saldatura. Se cio non & possibile, sigillarli utilizzando coperture adeguate.

«Tenere presente che le scintille di saldatura e il materiale incandescente prodotto dal processo di saldatura possono facilmente penetrare nelle
aree adiacenti attraverso piccole incrinature e aperture.

« Ricordare che la saldatura su paratie, soffitti, pavimenti o divisori potrebbe causare incendi sull‘altro lato.

« Non saldare contenitori chiusi come fusti, tubi o serbatoi, a meno che non siano stati adequatamente preparati secondo lo standard AWS F4.1.

« Collegare i cavi necessari per il lavoro il pitl vicino possibile al sito di saldatura per evitare che la corrente si muova su lunghe distanze attraverso
aree potenzialmente sconosciute, con il rischio di scosse elettriche o incendi.

« Non utilizzare mai il saldatore su tubi ghiacciati.

« Rimuovere gli elettrodi dal supporto quando non sono in uso.

« Indossare sempre indumenti protettivi privi di olio, come guanti in pelle, magliette resistenti, pantaloni senza polsini o tasche aperte, calzature
e caschi robusti.

« Non portare nelle tasche oggetti infiammabili come accendini a gas butano o fiammiferi durante la saldatura.

Gli OGGETTI METALLICI PROIETTATI possono causare lesioni oculari!

« Saldare, rimuovere le scorie, spazzolare con una spazzola metallica o levigare puo far si che vengano proiettate schegge, particelle metalliche o
scintille. Le scorie possono essere espulse durante il raffreddamento della saldatura.

« Indossare sempre occhiali protettivi idonei dotati di protezioni laterali sotto il casco.

Le PARTI INCANDESCENTI possono causare gravi ustioni!
« Non toccare mai le parti incandescenti a mani nude.
- Lasciare raffreddare il pezzo in lavorazione a sufficienza prima di maneggiarlo.

IIRUMORE puo danneggiare | udito!
« Il rumore generato da alcune procedure o apparecchiature puo danneggiare [Kudito.
« Indossare una protezione acustica adeguata se il livello di rumore & troppo alto.

Utilizzo:

la protezione deve essere utilizzata solo con occhiali protettivi per saldatura, nonché con lenti accessorie conformi ed etichettate in base alle
norme EN 150 16321-1 e EN 150 16321-2 e utilizzate principalmente solo per la saldatura.

Prima di iniziare qualsiasi lavoro di saldatura, la protezione deve essere posizionata vicino alla testa in modo che l'intero campo visivo sia coperto
su tutti i lati. La rimozione deve avvenire solo dopo il completamento del processo di saldatura, contrariamente potrebbero verificarsi lesioni agli
occhi, alle vie respiratorie o alla pelle. Consultare immediatamente un medico se si prova fastidio a causa di un uso improprio.

Vetro protettivo:

utilizzare esclusivamente il vetro protettivo approvato ed etichettato in base alle norme EN IS0 16321-1 e EN 150 16321-2. Il vetro del filtro deve
essere selezionato affinché sia idoneo al processo di saldatura. Utilizzare una rondella di supporto in materiale trasparente infrangibile (ad es.
PET, dimensioni 90 X 110 x 0,8 mm).

Installazione del vetro protettivo: rimuovere il telaio di sostegno in vetro sintetico (allentare le viti se necessario). Inserire un vetro di fissaggio
trasparente, un vetro filtrante scuro e un vetro di supporto trasparente (vetro di fissaggio rivolto verso la fiamma di saldatura, vetro di supporto
rivolto verso il saldatore). Rimontare il telaio di sostegno in vetro sintetico e avvitarlo in posizione.

Pezzo di prova: questo dispositivo di protezione & idoneo all'uso con una testina di prova da 1 M.
Stoccaggio: riporre a temperatura ambiente normale, in un luogo asciutto e privo di polvere.

Pulizia: utilizzare acqua pulita e un detergente per uso domestico.

i utilizzando i disi ibili in commercio.

Disinfezione: gli oggetti possono essere disi

per la i vetri devono essere sostituiti in tempo utile per garantire una visione chiara del processo di
saldatura. Una protezione danneggiata che non  in grado di garantire una sicurezza adeguata non deve essere pi utilizzata.
Deve essere smaltita in conformita alle normative vigenti.

Parti di ricambio/A iz contattarci di

per ottenere parti di ricambio o accessori o visitare il nostro sito web.

Limiti di utilizzo: questa p da saldatura é parti inadatta all'uso con materiali contenenti particolato (ad es. utensili di avvi-
tamento bulloni), raggi laser, a temperature superiori a quella ambiente, archi elettrici, metalli fusi, con sostanze od organismi
conduttori e radiazioni ionizzanti. Interrompere 'uso della protezione da saldatura dopo 5 anni dall'acquisto.

i ione non i ad es. saldatura (6).

Avvertenze:

«questo dispositivo di protezione & progettato per ambienti di officina asciutti e deve essere utilizzato solo a temperature ambiente normali.
+Prestare attenzione quando si tocca il vetro, poiché sussiste il rischio di lesioni provocate da bordi taglienti. Rischio di rottura se la protezione da
saldatura viene maneggiata in modo errato.

«Gli occhiali graffiati o danneggiati devono essere sostituiti immediatamente.

«Le visiere rinforzate con filtri minerali devono essere utilizzate solo con un vetro di supporto adeguato.

«I materiali che vengono a contatto con la pelle dell'utilizzatore possono causare reazioni allergiche nelle persone sensibili.

«Indossare sempre gli indumenti protettivi prescritti (quanti, grembiule in pelle, ecc.) durante la saldatura.

+Non posizionare mai elettrodi o aste di saldatura incandescenti sulla protezione, poiché potrebbero danneggiarla.

«Potrebbe essere necessaria unilluminazione aggiuntiva in zone scarsamente illuminate.

«Questo dispositivo di protezione puo modificare la percezione dei colori e/o la capacita di riconoscere i segnali luminosi.

«| dispositivi di protezione che sono stati sottoposti a un impatto non devono pidl essere utilizzati e devono essere smaltiti e sostituiti.




«Se i simboli del livello di resistenza per le visiere/il filtro e il telaio di sostegno non sono uguali, al dispositivo di protezione completo deve essere
assegnato il livello di resistenza inferiore.

«Se il dispositivo di protezione presenta incrinature, abrasioni o rotture, non deve piti essere utilizzato. Contattare il produttore per uneventuale
riparazione

«Il dispositivo di protezione completo fornisce una protezione che corrisponde ai numeri di codice o alle lettere di codice 7,9, CH solo se la visiera
eil sostegno hanno gli stessi simboli.

«Non adatto alla guida o all'impiego nella circolazione stradale.

Identificazione:  secondo la Direttiva DPI (UE) 2016/425 relativa al prodotto
Logo ¢ indirzzo / %% CFH Lot ond Gaogorite Gl Numero Standard europeo
3t- und Gasgerite G
A el : Bahnhofstr, 50 - D-74254 Off
della riparazione ~—__ / F H {i’iﬁﬁﬁm 0 b :"au Abbreviazione del produttore
Numero di articolo E-Mail: info@cfh-gmbh, % Filtro i protezione per la salda
modello, se appli- ¢ X -
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Mese di fabbricazio- /f L Testa diprova
ne/ anno di fabbrica- No. 52528 W14 1-M {—— Marchio CE
Zione (esemplare) d’ 1 2/ 2024 [:H] C € Osservare le istruzioni per I'uso
Certificazione:

DIN CERTCO Society for Conformity Assessment mbH, Alboinstr. 56, 12103 Berlin, Germania, Organismo notificato: 0196

Dichiarazione di conformita:
la dichiarazione di conformita UE relatlva a quesm prodotto & disponibile all'indirizzo:
www.cfh-gmbh.de/downl,
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QD Gebruiksaanwijzin

52528 HS 528 Gezichtsscherm voor het lassen
52532 KS 532 Hoofdscherm voor lassen

Informatiebrochure volgens Bijlage II,
P: f 1.4 PPE Verordening (EU) 201

Bedieningshandleiding voor lasschermen (EURO ID 52532, EURO-STAR ID 52528) gefabriceerd in overeenstemming met EN ISO
16321-1: 2022 en EN 150 16321-2: 2021
Lees en begrijp de bedieningshandleiding voor gebruik en bewaar deze op een veilige plaats voor toekomstig gebruik!

Risicobeoordeling: ELEKTRISCHE BOGEN kunnen uw ogen verwonden!

Kijk nooit in een boog als u onvoldoende oogbescherming draagt. Bogen die tijdens het lasproces worden gegenereerd, produceren intense
zichtbare en onzichtbare (UV en IR) stralen die 0og- en huidletsel kunnen veroorzaken. Ook kunnen hete vonken tijdens het lasproces naar buiten
vliegen en 0og- en huidletsel veroorzaken. Draag altijd een lashelm met een geschikt lichtfilter om uw gezicht en ogen te beschermen tijdens
het lassen of wanneer u naar een lasproces kijkt.

« Draag altijd een geschikte veiligheidsbril met zijschermen onder de lashelm.

« Gebruik beschermhoezen of scheidingswanden om andere mensen te beschermen tegen flitsen of verblindend licht. Waarschuw anderen in het

werkgebied niet in de boog te kijken.

« Draag altijd besct de kleding van d| 3

ndig materiaal, leren lashandschoenen en geschikte veiligheidsschoenen.

ROOK EN GASSEN kunnen gevaarlijk zijn!

Lassen produceert dampen en gassen die schadelijk zijn voor de gezondheid.

«Houd uw hoofd uit de buurt van dampen. Adem de dampen niet in.

« Als u binnenshuis werkt, moet u de ruimte goed ventileren en/of een luchtafzuiging bij de boog plaatsen om de lasdampen en -gassen te
verwijderen.

- Draag een geschikt il

- Lees de instructies van de fabrikant met b tot metalen,

«Werk alleen in besloten ruimten als deze goed dzijn of als u een draagt.

« Er moet altijd een getrainde supervisor aanwezig zijn. Lasdampen en -gassen kunnen de omgevingslucht aantasten en het zuurstofgehalte
verlagen, wat letsel of zelfs de dood kan veroorzaken. Zorg ervoor dat de lucht die u inademt veilig is.

« Las nooit op plaatsen dicht bij ontvettings- of spuitwerkzaamheden. De hitte en stralen van een boog kunnen reageren met de dampen en
extreem irriterende of giftige gassen produceren.

« Las niet op gecoate metalen, zoals gegalvaniseerd staal of staal dat is gecoat met lood of cadmium, tenzij de coating is verwijderd in het lasge-
bied, de werkplek goed geventileerd is en u indien nodig een ademhalingsapparaat draagt. Coaten en metalen die deze elementen bevatten,
kunnen giftige dampen uitstoten tijdens laswerkzaamheden.

slecht is.
tikelen, coatings,

als het

iddelen en ontvetti S

LASSEN kan brand of explosies veroorzaken!

« Lassen aan gesloten containers zoals vaten, buizen of tanks kan een explosie veroorzaken. Vonken kunnen it de boog vliegen. Rondvliegende
vonken, hete werkstukken en apparatuur kunnen brand en brandwonden veroorzaken. Onbedoeld contact tussen de elektroden en metalen
voorwerpen kan leiden tot explosies, brand, oververhitting of vonken. Controleer altijd of de omgeving veilig is voordat u begint met lassen.

« Zorg dat u altijd een brandblusser bij de hand hebt en wees alert voor brand.

« Bescherm uzelf en anderen tegen vonken en hete materialen.

« Las nooit op plaatsen waar vonken in contact kunnen komen met brandbaar materiaal.

«Verwijder alle brandbare materialen uit het lasgebied. Als dit niet mogelijk is, moet u ze afdichten met geschikte afdekkingen.

« Let erop dat door het lassen veroorzaakte lasvonken en hete materialen gemakkelijk door kleine scheuren en openingen in aangrenzende
gebieden kunnen binnendringen.

« Denk eraan dat lassen op schotten, plafonds, vioeren of scheidingswanden brand aan de andere kant kan veroorzaken.

« Las niet op gesloten containers zoals vaten, buizen of tanks tenzij ze goed zijn voorbereid volgens de AWS F4.1-standaard.

« Sluit de kabels die nodig zijn voor uw werkzaamheden zo dicht mogelijk bij de lasplaats aan om te voorkomen dat de stroom lange afstanden
door mogelijk onbekende gebieden aflegt, wat kan leiden tot elektrische schokken of brand.

« Gebruik het lasapparaat nooit op bevroren leidingen.

«Verwijder de elektroden uit de houder wanneer deze niet in gebruik is.

« Draag altijd olievrije beschermende kleding zoals leren handschoenen, weerbare overhemden, broeken zonder manchetten of open zakken,
stevige schoenen en een hoofddeksel.

« Draag tijdens het lassen geen brandbare voorwerpen zoals butaangasaanstekers of lucifers op uw lichaam.

VLIEGENDE METALEN VOORWERPEN kunnen uw ogen beschadigen!

« Lassen, slak verwijderen, borstelen met een staalborstel of schuren kan resulteren in rondvliegende spaanders, metaal of vonken. Slak kan
worden uitgeworpen terwijl de las afkoelt.

- Draag altijd een geschikte veiligheidsbril met zijschermen onder de helm.

HETE ONDERDELEN kunnen ernstige brandwonden veroorzaken!
- Raak hete onderdelen nooit met blote handen aan.
« Laat het werkstuk voldoende afkoelen voordat u het hanteert.

GELUID kan uw gehoor beschadigen!
« Het geluid dat bij sommige procedures of apparatuur ontstaat, kan uw gehoor beschadigen.
- Draag geschikte gehoorbescherming als het geluidsniveau te hoog is.

Gebruik:

Het schild mag alleen worden gebruikt met beschermende lasbrillen en voorzetglazen die voldoen aan en gelabeld zijn volgens EN IS0 16321-1
en EN150 16321-2 en die in principe alleen worden gebruikt bij het lassen.

Voordat u begint met lassen, moet het schild dicht bij uw hoofd worden geplaatst zodat uw gehele gezichtsveld aan alle kanten wordt afgedekt.
Het mag pas worden verwijderd nadat het lasproces is voltooid, anders kan er 00g-, ademhalings- of huidletsel optreden. Raadpleeg onmiddellijk
een arts als er ongemak optreedt als gevolg van onjuiste hantering.

Beschermend glas:

Gebruik alleen beschermend glas dat is goedgekeurd en gelabeld in overeenstemming met EN 150 16321-1en EN IS0 16321-2. Het filterglas moet
20 worden gekozen dat het geschikt is voor het lasproces. Gebruik een steunring van niet-splijtend, glashelder materiaal (bijv. PET, afmetingen
90 % 110 % 0,8 mm).

Het beschermende glas installeren: verwijder het kunststof kozijn (draai indien nodig de schroeven los). Plaats een kleurloos opzetglas, donker
filterglas en kleurloos steunglas (opzetglas naar de lasviam gericht, steunglas naar de gebruiker gericht). Plaats het kunststof kozijn terug en
schroef het vervolgens op zijn plaats.

Teststuk: Deze bescherming is geschikt voor gebruik met een 1-M testkop.

Opbergen: Bewaar bij normale kamertemperatuur, op een droge en stofvrije plaats.

Reinigen: Gebruik schoon water en een huishoudelijk schoonmaakmiddel.

Desinfectie: De producten kunnen worden gedesinfecteerd met in de handel verkrijghare ontsmettingsmiddelen.

Onderhoud: 0m de werking te behouden, moet de bril tijdig worden vervangen om een duidelijk zicht op het lasproces te garanderen.

Een beschadigd schild dat geen correcte bescherming kan garanderen, mag niet meer worden gebruikt. Het moet worden
afgevoerd in overeenstemming met de geldende voorschriften.

Reserveonderdelen/accessoires: neem rechtstreeks contact met ons op voor reserveonderdelen of accessoires of bezoek onze website.

Gebruik limieten: Dlt |assch||d is bijzonder ongeschikt voor gebruik met deeltjesmaterialen(bijv. gereedschap voor het aandrijven van bouten)

Instructiuni de utilizare

Vizierd pentru sudurd 52528 HS 528
Scut pentru cap pentru sudurd 52532 KS 532

Brosura |nfurmat|va conform Anexeill,
(]

Instructiuni de utilizare pentru scuturi de sudura (EURO ID 52532, EURO-STAR ID 52528) fabricate in conformitate cu EN 1SO
16321-1: 2022 & EN IS0 16321-2: 2021
Cititi si intelegeti instructiunile de utilizare inainte de utilizare si pastrati-le intr-un loc sigur pentru consultari ulterioare!

Evaluarea riscurilor: ARC-urile ELECTRICE vé pot rani ochii!

Niciodata nu priviti intr-un arc electric daca nu purtati protectie adecvata pentru ochi. Arcurile generate in timpul procesului de sudura produc raze

intense vizibile si invizibile (UV si IR) care pot cauza leziuni oculare si ale pielii. De asemenea, in timpul procesului de sudura ies scantei fierbinti

si pot provoca leziuni ale ochilor i pielii. Purtati intotdeauna o casca de sudura echipata cu un filtru de lumina adecvat pentru a v proteja fata si

ochii atunci cand sudati sau cand urmariti un proces de sudurd.

« Purtati intotdeauna ochelari de protectie adecvati cu protectie laterala sub casca de sudura.

- Utilizati capace sau paravane de protectie pentru a proteja alte persoane de flash-uri sau de lumind orbitoare. Avertizati-i pe ceilalti din zona
de lucru sa nu priveascd in arc.

« Purtati intotdeauna imbracaminte de protectie din materiale rezistente, ignifuge, manusi de sudura din piele si incaltaminte de protectie
adecvata.

FUMURILE §I GAZELE pot fi periculoase!

Sudarea produce fumuri si gaze care sunt periculoase pentru sanétate.

«Tineti capul departe de fumuri. Nu inhalati vaporii.

« Dacé lucrati in interior, trebuie sa ventilati bine zona si/sau s plasati un extractor de aer langd arc pentru a elimina fumurile si gazele de sudura.

« Purtati un aparat de respiratie adecvat daca sistemul de ventilatie este deficitar.

« Cititi instructiunile producétorului cu privire la metale, consumabile, straturi de acoperire, agenti de curatare si agenti de degresare.

« Lucrati in spatii inchise doar daca acestea sunt bine ventilate sau daca purtati un aparat de respiratie.

« Un supervizor instruit trebuie sa fie intotdeauna prezent. Fumurile si gazele de sudura pot degrada aerul ambiant si pot reduce concentratia de
oxigen, ceea ce poate cauza leziuni sau chiar decesul. Asigurati-va ca aerul pe care l respirati este sigur.

«Nu sudati niciodata in locuri apropiate de operatiunile de degresare sau pulverizare. Caldura si razele arcului pot reactiona cu fumurile si pot
produce gaze extrem de iritante sau toxice.

«Nu sudati pe metale acoperite, cum ar fi otelul galvanizat sau otelul acoperit cu plumb sau cadmiu, decat daca acoperirea a fost indepartata in
zona de sudurd, locul de munca este bine ventilat si, daca este necesar, purtati un aparat de respiratie. Acoperirea si metalele care contin aceste
elemente pot emite fumuri toxice in timpul lucrarilor de sudura.

SUDAREA poate provoca incendii sau explozii!

« Sudarea pe containere inchise, cum ar fi butoaie, tevi sau rezervoare, poate provoca o explozie. Scanteile pot iesi din arc. Scanteile proiectate,
piesele de lucru fierbinti si echipamentele pot provoca incendii si arsuri. Contactul accidental dintre electrozi si obiecte metalice poate provoca
explozii, incendii, supraincalzire sau scantei. Verificati intotdeauna ca zona sa fie sigura inainte de a incepe orice sudura.

« Aveti intotdeauna pregatit un extinctor si fiti atent la incendii.

« Protejati-va pe dumneavoastra si pe ceilalti de scantei proiectate si materiale fierbinti.

« Nu sudati niciodata in zone in care scanteile ar putea lovi un material inflamabil.

-Indepartati toate materialele inflamabile din zona de sudurd. Daci acest lucru nu este posibil, trebuie s& le izolati folosind invelitori
corespunzatoare.

« Fiti constienti ca scanteile de sudura si materialele fierbinti generate de procesul de sudura pot patrunde cu usurinta in zonele adiacente prin
crapaturi si deschideri mici.

« Retineti cd sudarea pe pereti despartitori, tavane, podele sau paravane poate provoca incendii pe cealaltd parte.

« Nu sudati pe recipiente inchise, cum ar fi butoaie, tevi sau rezervoare, decat daca acestea au fost pregatite corespunzator in conformitate cu
standardul AWS F4.1.

« Conectati cablurile necesare pentru munca dumneavoastra cat mai aproape posibil de locul de sudura pentru a preveni deplasarea curentului pe
distante lungi prin zone potential necunoscute, ceea ce ar putea duce la electrocutare sau incendii.

« Nu utilizati niciodata dispozitivul de sudura pe conducte inghetate.

« Scoateti electrozii din suport atunci cand nu sunt utilizati.

« Purtati intotdeauna imbracaminte de protectie fara ulei, cum ar fi manusi de piele, camasi rezistente, pantaloni fard mansete sau buzunare
deschise, incaltaminte robusta si protectie pentru cap.

«Nu purtati asupra dumneavoastra obiecte inflamabile, cum ar i brichete cu gaz butan sau chibrituri, in timpul sudurii.

OBIECTELE METALICE PROIECTATE pot rani ochii!

« Sudarea, indepartarea zqurii, perierea cu o perie de sarma sau slefuirea pot duce la proiectarea de aschii, metal sau scantei. Zgura poate fi
ejectatd in timp ce sudura se raceste.

« Purtati intotdeauna ochelari de protectie adecvati cu protectie laterald sub casca.

PARTILE FIERBINTI pot provoca arsuri grave!
« Nu atingeti niciodata partile fierbinti cu mainile goale.
« Lasati piesa de prelucrat sa se raceasca suficient inainte de a o manipula.

ZGOMOTUL va poate afecta auzul!
« Zgomotul generat de anumite proceduri sau echipamente va poate afecta auzul.
« Purtati echipament de protectie auditiva adecvat daca nivelul de zgomot este prea ridicat.

Utilizare:

Scutul trebuie utilizat numai cu ochelari de protectie pentru sudurd, precum si cu lentile de fixare care respecta si sunt etichetate in conformitate
cuEN1S0 16321-1 & EN 150 16321-2 i sunt utilizate in principiu numai pentru sudurd.

Tnainte de a incepe orice sudurd, scutul trebuie s fie pozitionat aproape de cap, astfel incat intregul cdmp vizual sa fie acoperit pe toate latu-
tile. Trebuie indepartat doar dupa ce procesul de sudare s-a finalizat, altfel pot aparea leziuni la nivelul ochilor, aparatului respirator sau pielii.
Consultati imediat un medic daca apare disconfort din cauza manipularii necorespunzatoare.

Sticla de protectie:

Utilizati numai sticla de protectie care a fost aprobata si etichetata in conformitate cu EN 150 16321-1 si EN 150 16321-2. Sticla filtranta trebuie
aleasa in functie de procesul de sudare. Folositi o saibd de sustinere fabricata din material transparent, care nu se sparge (de exemplu, PET,
dimensiuni 90 X 110 x 0,8 mm).

Instalarea sticlei de protectie: Scoateti cadrul de fixare din plastic pentru sticla (slabiti suruburile daca este necesar). Introduceti o sticla de fixare
incolora, o sticlé filtranta inchisa la culoare si o sticla de suport incolora (sticla de fixare orientata spre flacara de sudura, iar sticla de suport
orientatd spre utilizator). Montati la loc cadrul de fixare din plastic pentru sticla si apoi insurubati-I in pozitie.

Piesddetest:  Acest dispozitiv de protectie este adecvat pentru utilizarea cu un cap de testare 1-M.

Depozitare: Depozitatila temperatura normald a camerei, intr-un loc uscat si fara praf.

Curatare: Utilizati apa curatd i un detergent de uz casnic.

Dezinfectarea: Articolele pot fi dezinfectate utilizand dezinfectanti disponibili in comert.

intretinere: Pentru a mentine functionalitatea, ochelarii trebuie inlocuiti la timp pentru a asigura o vizibilitate clara a procesului de sudura.

Un scut deteriorat care nu poate garanta o protectie corecta nu mai trebuie utilizat. Acesta trebuie eliminat in conformitate cu
reglementarile aplicabile.

Piese de schimb/Accesorii: Via rugam s ne contactati direct pentru piese de schimb sau accesorii sau sa vizitati site-ul nostru web.

Utilizare limite: Acest scut de sudura este deosebit de neadecvat pentru utilizarea cu materiale pe baza de particule (de exemplu, unelte
de insurubare), raze laser, la temperaturi mai mari decat temperatura camerei, arcuri electrice, metale topite, substante sau
organisme de legatura si radiatii ionizante. Nu mai folositi scutul pentru sudura la 5 ani dupd ce I-ati achizitionat.

Aplicatii: Radiatii non-ionizante, de ex. sudarea (6).

Avertismente:

« Acest dispozitiv de protectie este conceput pentru medii de lucru uscate si trebuie utilizat doar la temperaturi normale ale camerei.

« Aveti grija cand atingeti sticla, deoarece exista riscul de ranire din cauza marginilor ascutite. Risc de rupere daca scutul de sudurd este manipulat
incorect.

« Ochelarii zgariati sau deteriorati trebuie inlocuiti imediat.

«Vizierele intérite cu filtre minerale pot fi utilizate doar cu o sticla de sustinere adecvatd.

« Materialele care vin in contact cu pielea utilizatorului pot provoca reactii alergice la persoanele sensibile.

- Purtati intotdeauna imbracaminte de protectie indicata (manusi, sort de piele etc.) atunci cand sudafi.

« Nu asezati niciodat electrozi fierbinti sau tije de sudura fierbinti pe scut — deoarece acest lucru poate deteriora scutul.

« Este posibil s fie nevoie de mai multa lumina in zonele slab luminate.

« Acest dispozitiv de protectie va poate schimba perceptia culorilor si/sau capacitatea de a recunoaste semnalele luminoase.

« Dispozitivele de protectie care au fost supuse unuiimpact nu mai trebuie utilizate si trebuie aruncate si inlocuite.

«Daca simbolurile nivelului de rezistenta pentru vizoare/filtru si opritor nu sunt aceleasi, atunci nivelul de rezistentd inferior trebuie atribuit
intregului dispozitiv de protectie.

« Daca dispozitivul de protectie prezintd crapaturi, abraziuni sau rupturi, acesta nu mai trebuie utilizat. Contactati producatorul pentru o posibila
reparatie

« Dispozitivul de protectie complet asigura protectia corespunzatoare numerelor de cod sau literelor de cod 7,9, CH numai daca vizorul si dispo-
zitivul de fixare au aceleasi simboluri.

«Nu este adecvat pentru condus sau utilizare in trafic rutier.

Identificare: Conform Directivei EIP (UE) 2016/425 privind produsul

bij boven kamer vonken, [ten metalen, verbindende stoffen of en
ioniserende straling. Gebruik het lasschild 5 jaar na aankoop niet meer.

g

Toepassingen: niet-ioniserende straling, bijv. lassen (6).

Waarschuwingen:

« Deze bescherming is pen voor droge enis uitsluitend bedoeld voor gebruik bij normale kamertemperatuur.

«Wees voorzichtig bij het aanraken van het glas, omdat er gevaar bestaat voor letsel door scherpe randen. Gevaar voor breuk bij verkeerde
behandeling van het lasschild.

«Bekraste of beschadigde glazen moeten onmiddellijk worden vervangen.

« Vizieren die zijn versterkt met minerale filters, mogen alleen worden gebruikt met een geschikt steunglas.

« Materialen die in contact komen met de huid van de drager kunnen allergische reacties veroorzaken bij gevoelige personen.

« Draag tijdens het lassen altijd de voorgeschreven beschermende kleding (handschoenen, leren schort, enz.).

« Plaats nooit hete elektroden of hete lasstaven op het schild, omdat dit het schild kan beschadigen.

« Extra verlichting kan nodig zijn in slecht verlichte gebieden.

« Deze bescherming kan uw kleurwaarneming en/of uw vermogen om lichtsignalen te herkennen, wijzigen.

« Beschermingen die aan een schok zijn blootgesteld, mogen niet meer worden gebruikt en moeten worden weggegooid en vervangen.

« Als de sterkteniveausymbolen voor vizieren/filters en houders niet hetzelfde zijn, moet het niveau van de onderste sterkte worden toegewezen
aan de volledige bescherming.

« Als de bescherming barsten, schuurplekken of breuken vertoont, mag deze niet meer worden gebruikt. Neem contact op met de fabrikant voor
een eventuele reparatie

« De volledige bescherming biedt alleen bescherming die
dezelfde symbolen hebben.

«Niet geschikt voor rijden of gebruik op de weg.

met de cod of ¢

7,9, CH als het vizier en de houder

Identificatie: Volgens de PBM-richtlijn (EU) 2016/425 over het product

N Europese norm
Logoenadres / 787 Wl s s S
van de fabrikant | Tl +497136 854+ 0 hde Afkorting fabrikant
Artikeinummer el noGuf-ambl Maximaal toelaatbaar lasbe
model indien van ar e :
f,,e,,ass,»,,g) HS 528 16321 CFH| - schermingsfiter
Maand/jaar van No. 52528 W14 1/_M | Testkop
fabricage (expliciet) L CE-markeri
d‘ 12/2024 Dﬂ CE markering
Gebruil iizing in acht nemen
Certificatie:

DIN CERTCO Society for Conformity Assessment mbH, Alboinstr. 56, 12103 Berlijn, Duitsland, Aangemelde instantie: 0196
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Certificare:
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Dedlaratie de conformitate:
Declaratla de conformltate UE pentru acest produs este disponibild la adresa:
www.cfh-gmbh.ds

rklaerungen.

Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice si vizuale.

Bruksanvisning

52528 Ansiktsskyddande svetsh,
52532 Huvudomslutande svetshj

ilm HS 528
jdlm KS 532

nfnrmatlunsbroschyr enligt Bilaga Il,
i dni lig skydd:

Bruksanvisning for svetshjalmar (EURO ID 52532, EURO-STAR ID 52528) tillverkad i enlighet med EN 150 16321-1:2022 och EN
150 16321-2:2021
Lds och forstd bruksanvisningen fore anvandning, och férvara den pé en saker plats for framtida bruk!

Riskbedmning: LIUSBAGAR kan skada dina dgon!

Titta aldrig in i en ljusbdge om du inte bér tillrdckligt 6gonskydd. Ljusbagar som bildas under svetsprocessen producerar intensiv synlig och

osynlig stralning (UV och IR) som kan orsaka dgon- och hudskador. Heta gnistor kan ocksa flyga runt under svetsprocessen med risk for gon- och

hudskador. Anvénd alltid en svetshjalm utrustad med lampligt ljusfilter for att skydda ansikte och dgon vid svetsning eller nér du vervakar en

svetsprocess.

« Anvénd alltid lampliga skyddsglasogon med sidoskydd under svetshjalmen.

« Anvénd skyddsfiltar eller avskdrmningar for att skydda andra ménniskor i omgivningen mot blixtljus och bldndande ljus. Vara andra i arbet-
somradet att de inte far titta in i ljushagen.

« Anvénd alltid taliga skyddsklader i ettt

Ak

t material, lader och limpliga

ANGOR OCH GASER kan vara farliga!
Vid svetsning bildas det halsovadliga angor och gaser.

« Hall huvudet borta fran angorna. Andas inte in angorna.
« 0m du arbetar inomhus méste omradet ventlleras vél och/eller placera en rokutsug intill ljusbagen for att avldgsna svetsangor och gaser.

« Anvénd lampligt andningsskydd om venti ar otillréckligt.
« Folj tillverkarens anvisningar betréffande metaller, fo ing beldggningar,

« Arbeta endast i tranga utrymmen om de &r vél ventilerade eller om du bér ett andningsskydd.

« En utbildad arbetsledare maste alltid vara ndrvarande. Svetsangor och -gaser kan fororena den omgivande luften och reducera syrehalten, vilket
kan leda till personskador och till och med dddsfall. Se till att luften du inandas ér séker.

« Svetsa aldrig pa platser nra avfettnings- eller sprutningsstationer. Varme och stralning fran en ljushage kan reagera med angorna och produ-
cera extremt irriterande eller giftiga gaser.

« Svetsa inte pa belagda metallytor, sisom galvaniserat stal eller stl belagt med bly eller kadmium med mindre beldggningen vid arbetsomradet
haravla pé forhand, I har god ventilation och du vid behov anvander ett fullgott andningsskydd. Belaggningar och metaller
som innehaller dessa dmnen kan avge giftiga angor under svetsarbetet.

och

SVETSNING kan orsaka brand eller explosion!

« Svetsning pa forslutna behallare sasom dunkar, ror eller tankar kan orsaka en explosion. Gnistor kan flyga ut fran ljusbégen. Flygande gnistor,
heta arbetsstycken och utrustningen kan orsaka brand och brannskador. Oavsiktlig kontakt mellan elektroder och metallforemal kan orsaka
explosion, brand, dverhettning eller gnistor. Kontrollera alltid att omradet r sakert innan du bdrjar svetsa.

«Ha alltid en brandsléckare nara till hands och var uppmérksam pa eventuella brander.

« Skydda dig sjélv och andra mot gnistor och heta material.

« Svetsa aldrig pd platser dar gnistor kan traffa brannbart material.

« Avldgsna allt brannbart material frén svetsomradet. Om detta inte ar mdjligt maste du skydda dem med lampliga skyddsfiltar eller avskarmning.

«Tank pa att svetsgnistor och heta material som genereras i svetsprocessen létt kan dverforas till narliggande omréden via springor, sprickor
och andra dppningar.

«Tank pd att svetsning pa skott, tak, golv eller skiljevéggar kan orsaka brand pé den andra sidan.

« Svetsa inte pd slutna behéllare sdsom dunkar, rér eller tankar med mindre de har forberetts korrekt enligt AWS F4.1-standarden.

« Anslut svetsutrustningens kablar sa néra svetsstéllet som mdjligt for att forhindra att stommen Gverfars dver langre strackor genom potentiellt
okdnda omraden, vilket kan leda till elektriska stotar eller brander.

- Svetsa aldrig pa frusna ror.

«Tabort elektroderna frén hallaren nér svet: inte anvands.

« Anvénd alltid oljefria skyddsklader sdsom laderhandsk andskraftig klddsel, byxor utan uppslag eller Gppna fickor, taliga skor och hu-
vudskydd.

« Bar inte brandfarliga foremal sasom £ indare eller tandstickor pa dig nér du svetsar.

FLYGANDE METALLOBJEKT kan skada dina dgon!

« Svetsning, slaggborttagning, borstning med stalborste eller slipning kan resultera i flygande metallspan, metallstycken eller gnistor. Slagg kan
slungas ut sa lange svetsfogen svalnar.

« Anvénd alltid [ampliga skyddsglasogon med sidoskydd under hjalmen.

HETA DELAR kan orsaka allvarliga brannskador!
«Vidror aldrig heta delar med bara héanderna.
« Lat arbetsstycket svalna tillrackligt innan du hanterar det.

BULLER kan skada horseln!
« Oljudet som uppstar vid vissa svetsarbeten eller fran utrustningen kan skada horseln.
« Anvand lampliga horselskydd om bullernivan dr for hog.

Anvandning:

Svetshjalmen far endast anvandas med sarskilda skyddsglasagon for svetsning samt svetsfilterglas som uppfyller och dr markta enligt EN 1SO
16321-1- och EN 150 16321-2-standarderna och som i huvudsak endast anvénds for svetsning.

Innan du barjar svetsa mdste svetshjdlmen placeras néra ansiktet s att hela synfaltet tacks pé alla sidor. Ta endast av dig svetshjalmen nar
svetsarbetet ar klart, eftersom du i annat fall riskerar dgon-, andnings- eller hudskador. Kontakta omedelbart lakare om obehag uppstar till
foljd av felaktig hantering.

Skyddsglasdgon:

Anvénd endast skyddsglasdgon som har godkants och dr mérkta enligt EN 150 16321-1- och EN IS0 16321-2-standarderna. Svetsfilterglaset som
anvands ska valjas for att passa svetsprocessen. Anvand en bakre téckskiva tillverkad av ett icke-splittrande, transparent material (t.ex. PET med
métten 90 x 110 X 0,8 mm).

Montera svetsfilterglaset: Demontera filterglashéllaren (lossa skruvarna vid behov). Satt i ett farglost skyddsglas, ett morkt svetsfilterglas och en
transparent bakre tackskiva (skyddsglaset ska vara vént mot svetsstéllet, medan den bakre téckskivan ska vara vand mot anvéndaren). Atermon-
tera filterglashéllaren och skruva fast den.

Denna ar lampligt for anvéndning med ett 1-M:
Forvaring: Forvara vid normal rumstemperatur pa en torr, dammfri plats.
Rengoring: Anvénd rent vatten och ett hushallsrengdringsmedel.
Desinficering:  Foremalen kan desinficeras med ett allmént desinfektionsmedel som finns att kdpa i handeln.
Underhall: For att bibehalla sin skyddsformaga maste svetsfilterglasen bytas ut i god tid for att sakerstalla god sikt dver svetsarbetet. Om

svetshjalmen eller skydden &r skadade och inte kan garantera korrekt skydd far de inte lingre anvandas. Bortskaffa delarna i
enlighet med gallande bestammelser for sophantering.

Reservdelar/tillbehdr: Kontakta oss for bestallning av reservdelar eller tillbehor eller besdk vér webbplats.
Anvandningsh Detta ar sarskilt olampligt for anvandning med material med hdga partikelhastigheter (t.ex.
mutterdragare), laserstralar, temperaturer ver rumstemperatur ljusbagar, smélta metaller, sammankop-
lingsé eller ismer samt joni je strélning. Sluta anvanda svetshjalmen 5 ar efter inkopet.

Tillampningar: Icke-joniserande stralning, t.ex. svetsning (6).

Varningar:

« Detta svetsskydd ar avsett for anvéndning i en torr verkstadsmiljo och fér endast anvandas vid normal rumstemperatur.

«Var forsiktig nr du ror vid svetsfilterglaset, eftersom du kan skada dig pa de vassa kanterna. Risk for brott om svetsskyddet hanteras felaktigt.

« Repiga eller skadade svetsfilterglas maste bytas ut omedelbart.

« Svetsfilterglas forstarkta med mineralfilter far endast anvéandas med en lamplig bakre skyddsskiva.

« Material som kommer i kontakt med anvéndarens hud kan orsaka allergiska reaktioner hos kénsliga personer.

« Anvand alltid foreskrivna skyddsklader (handskar, laderforklade m.m.) vid svetsning.

« Placera aldrig heta elektroder eller heta nger pa eftersom skyddet kan skadas.

« Extrabelysning kan behdvas vid arbete pa platser med otillrdcklig belysning.

« Detta svetsskydd kan &ndra ditt fargseende och/eller din formaga att uppfatta ljussignaler.

« Svetsskydd som utsatts for hérda slag far inte langre anvéindas och maste kasseras och bytas ut.

+ 0m symbolerna for héllfasthetsniva for svetsfilterglas/filter och héllare inte ar desamma, ska den lagre héllfasthetsnivén gélla for hela svetss-
kyddet.

« Svetsskyddet far inte Iangre anvéndas om det har sprickor, notmng eller andra skador. Kontakta tillverkaren for eventuell reparation

« Det totala svetsskyddet ger endast skydd enligt ! eller kodbokstaver 7,9, CH under forutséttning att bade svetsfilter-
glaset och hallaren har samma symboler.

« Farinte anvéndas vid bilkorning eller i andra
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