soll nicht flachig, sondern punktférmig erfol-
gen: Je groBer die Flache, desto gréBer die
Punkte.

Achtung:
Erst Klebestelle sorgfaltig sdubern und
trocknen. Vorhandenen Fettfilm mit L6-
sungsmittel entfernen.

Fig. 4: Bei flexiblen Materialien (Teppich,

Pappe, Textilien usw.) kann der Kleber auch
schlangenférmig aufgetragen werden.

Auswechseln der Diise:

Fig. 5: Schrauben Sie die gewtlinschte Dise
auf (Normaldulse, Fugendtise oder Flachdi-
se). Im Lieferzustand befindet sich die Nor-
maldise im Gerat.

Bitte beachten Sie: Vor dem Auswechseln
der DUsen muss die HKP 220 mindestens 5
Minuten aufgeheizt werden. Dazu einfach
nur das Netzkabel in eine Steckdose ein-
stecken. Die Metalldlisen sind mit einem Ge-
winde und 10-mm-Sechskant versehen.

Das Wechseln erfolgt am besten mittels10-
mm-Gabelschlissel oder mit einer Zange.
Wéhrend des Wechselns nicht die im Geréat
befindliche Duse berlhren! Verbrennungsge-
fahr!

Nitzliche Hinweise:

Klebestellen kénnen durch Erhitzen (HeiB3-
luftpistole) wieder gelést werden. Klebetrop-
fen entfernt man leicht, wenn sie abgekuhlt
sind. Beim Verkleben von hitzeempfindlichen
Materialien den Kleber auf die weniger emp-
findliche Seite auftragen.

Was tun, wenn die Diise verklebt, bzw. ver-
stopft ist?

Bei zu kraftigem Vorschub kann die Patrone
verkleben und die Dise verstopfen. In die-
sem Falle die HKP 220 mindestens 10 Minu-
ten aufheizen und Patrone vorsichtig nach
hinten herausziehen. Kann Patrone von hin-
ten nicht mehr gefasst werden (zu kurz), ist
eine neue Patrone mit der Diise an der Stirn-
flache zu erhitzen, von hinten einzuflihren

und mit der alten Patrone zu verbinden.
Dann kénnen beide nach hinten herausge-
zogen werden.
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Artikel Nr.: 28192
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EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
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